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ДЛЯ 6400 л

А 1
~ В

ОБЪЕМ [литры] А1 [мм] А2 [мм] КОЛИЧЕСТВО А В [мм] С [мм] й [мм] Е [мм] ¥ [мм] Вес [ к г ]

490 ГОРИЗОНТАЛЬНОЙ -- -- -- -6 6 0 -- 400 300 600 185

490 ВЕРТИКАЛЬНОЙ -- -- -- -1 2 5 0 -- 120° 2 2 6 ,5 453 180

990 400 -- 1 -1 1 0 0 200 812 - 1 3 0 660 270

1600 890 -- 1 -1 5 9 0 90 710 230 1400 370

2100 1260 1 -1 9 6 0 90 1080 230 1710 423

2700 1780 — 1 -2 4 8 0 90 1600 960 -- 470

3600 2500 -- 1 -3 2 0 0 150 2200 1100 — 640

4800 1780 -- 2 -4 2 5 0 780 2000 1100 1320 755

6400 1780 1250 3 -5 5 0 0 1060 2700 1100 2600 970

7000 1780 -- 3 -6 0 2 0 1310 2700 1300 2600 1120

9100 1780 -- 4 -7 7 9 0 545 2x2900 2050 3000 1350

10000 1780 1250 5 -8 5 2 0 1130 2x2900 2350 3400 1500

11200 1780 -- 5 -9 5 6 0 1530 2x2900 2750 3300 1705

ДЛЯ 490 л 
ГОРИЗОНТАЛЬНОЙ

ДЛЯ 490 л 
ВЕРТИКАЛЬНОЙ

КЛАПАН ОТБОРА 
ЖИДКОЙ ФАЗЫ

ПРЕДОХР. 
КЛАПАН ВНЕШНИЙ

КЛАПАН ОТБОРА 
РАЗОВОЙ ФАЗЫ

УРОВНЕМЕР
ДВОЙНОЙ ВОЗВР. 
КЛАПАН НАПОЛНЕНИЯ
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FOR 6400 I

VOLUMEN (Liter) AI [u m ] A2 [u m ] A3 M ANZAHL A B [u m ] E M F [mm] CEMCHT (kg)

2100 1260 — - 1 "1 9 6 0 230 1710 423

2700 1780 - - 1 “ 2480 000 - 470

4850 1780 1770 — 2 -4 2 5 0 1100 1320 755

6400 1780 1770 1290 3 »5500 1100 2600 670

7000 1780 1770 — 3 "6 0 2 0 1300 2600 1120

9100 1780 1770 — 4 "7 7 9 0 2050 3000 1350

10000 1780 1770 1250 5 "8 5 2 0 2200 3400 1500
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PM125-3001 121 P125-3005
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FACTORS S c h w e iß n ä h te  v =  1 
R e c h n e r i s c h e  ÜBERDRUCK: 1 5 , 6  BAR 
P r ü f d r u c k :  S t r e s s d r u c k g e p r ü f t  
D e s i g n - T e m p e r a t u r e n :  - 2 0  C /  +40 * C 
MAX. B e t r i e b s ü b e r d r u c k :  1 5 , 6  BAR

S c h w e iß n ä h te  BEWERTUNG DURCH AD-HPO 
K o r r o s i o n s z u s c h l a g  c = 0 mm 
ZUSÄTZLICHE WERKSTOFFE
-  SCHWEISSNAHT 135 -  DRAHT 1 .2  mm S2G EN 14341
-  SCHWEISSNAHT 121 -  DRAHT 3 mm S2 EN 14171,  
OBERFLÄCHE:
s a n d g e s t r a h l t :  Sa 3 , 2  (DIN EN ISO 8 5 0 4 - 2 )
F a r b e :  RAL 6017 Epoxy K o r r o s i o n s s c h u t z b e s c h i c h t u n g  

m in .  1000 (j.
nach DIN 4681 /  3 ,  IS O -T es t  25kV 

Zerstörungsfreie Prüfungen

Durchführunqsvorschrift HP 5/3
Prüfaufsicht, Prüfer HP 4
ZfPder Schweißnähte UT MT VT
Längsnähte % 25 100
Rundnähte % 25 100
Stoßstellen % 100 100
Stutzeneinschweißungen % 100
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STUCK. BEZEICHNUNG -  MASS HALBZEUG WERKSTOFF FINAL VCR6AK IERKSTOFF A3FALLS-
WASSE NETTOCEWOiT BRUTTOGEWCNIT ZEKHWCNR. POSITION

BEMERKUNG NETTOGESAMTGEWICHT
MASSSTAB

1 : 1 0
1 : 1 , 2 : 1
1 : 5
1 : 1 2

GEZECHNET H L A V A C E K VOLUkCN j | •rvj
GPRJI • £ s 2E O '

NORM Q lLU S'
oCO c n

HERSTELLUNG GEHANDELT GENEHMIGT 3 y <n :
2 6 , 8 . , 2 0 1 3 5

TYP I GRUPPE ALTE ZEICHNUNG I NEUE ZEICHNUNG

NAME U N T E R I R D I S C H E R  
B E H Ä L T E R
fü r  p rop an /p ro p a n -b u ta n

P 1 2 5 — 1 0 0 2 _ 1 5 , 6
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